
MARIO Fold 8 DC Frame kit
安装指引

机臂的安装组合

底板先从底部穿过4个
M10螺母及M3*16的螺丝
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2-2
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安装好后定位板
2-1 安装好前定位板

安装4个机臂

D46 *22

D46 *22

M3*16

M10螺母

M10螺母

机臂

后定位板前定位板

D5*22
D5*22

D5*22D5*22

M10螺丝
安装中板及4个M10 螺丝，同时使用
4个D5 *22铝柱与M3*16螺丝上紧

CNC机头的安装
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CNC R 与 进风R安装、 CNC L 与 进风L安装，
底部各一颗M3*6 螺丝

1

把CNC L 与前面部分组合，3颗M3*10螺丝5

2

M3*103D打印
侧固定

CNC R 分别与装好两个铝柱的Gopro座
及一个D46*22铝柱安装，3颗M3*10螺丝

以O3镜头为例，上好两个
3D打印侧软固定

4 把装好固定的O3镜头装到
第2部分里

3

M3*10

M3*10

CNC

D46*22铝柱

M2*7

M3*6

D46*22铝柱

Gopro座

机身与机头的组合3

完成一与二的组合，
底部2颗M3*6螺丝

1

尾部安装两个D46*22铝柱，
底部2颗M3*6螺丝

2

在前一步基础上，安装两个
固定接收机的3D打印件

3D46*22

M3*6

M3*6

散热片及图传的安装4

电机及保护脚垫的安装5

DJI O3 Air Unit 图传

DJI O3 Air Unit 安装模块

DJI O3 Air Unit 6P排线

M2*4

M1.6*8 杯头螺丝

把6P排线从安装模块
底部预留孔通过

3D打印件

机臂

电机

按电机螺丝固定座的高度
选择适合长度的螺丝

M3*10

M3*10

M3*12

M3*12

把3D打印保护脚架安装到机臂上1
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两种固定天线的安装方式6

O3单天线与CNC座的安装，天线需要
先穿过天线座，再安装CNC适配件，
上拧紧两颗M4*3基米螺丝

安装好适配件的天线往
天线座内推，完全装好

安装整机展示

1

2 

基米螺丝

CNC适配件
从底部的孔穿出，然后上紧垫片及螺母

安装方式一 安装方式二

GPS及T型天线的安装7

装入T型天线

M5*22螺丝

T型天线

M5螺母

安装电子设备

安装飞塔，电源线前出2 

安装保护侧板3 

安装中板的4个M3*22的螺丝1 

8

M3*22

安装顶板，10颗M3*6螺丝

M3*6

电源线

飞塔

侧板

正确安装桨叶9

请扫描二维码获取安装指南建议您
通过SpeedyBee App 扫描以获取更详细的安装指南

Operation instructionsFacebook QR CodeSpeedyBee APP


